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Safeguards
Politische Rahmenbedingungen
Fachkraftemangel

Gruner Stahl
./ Mitarbeiterbindung

US-Zélle CBAM

Nachfrageruckgang
Weiterbildungsangebote
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Fachgruppe 3: Bewehrungsstahl
25./26. Marz 2026, Graz (A)
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Fachgruppe 6: SSC
17. September 2026, Gelsenkirchen
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Gebietsversammlungen 2026

Wahlschein — Wahlgebiet 2

Stellvertretender Gebietsvorstand

Gebietsversammiung Soltau — Gebiet 2 & 3 ) :
o .

Ich wiéhle zum stellvertretenden Gebietsvorstand:

4
Wahlschein — Wahlgebiet 2 E

Gebietsvorstand

Gebietsversammiung Soltau — Gebiet 2 & 3 CRTTaEan
o .

Ich wihle zum Gebietsvorstand:

von mehr als einem Namen fuhrt zur




80. Jahrgang | September 2025

STAHL

Nachrichten aus Handel, Produktion und Verarbeitung

Neue Hightech-
StranggieRanlage | ab S. 25
Thyssenkrupp Steel investiert in Duisburg
— -, T - )
Neue Dimension der
Endenbearbeitung | ab 5. 12
Kloeckner Metals Germany stirkt Standort Velten
 E—— ol
Bauhauptgewerbe iiberrascht mit
stabiler Halbjahresbilanz | ab S. 42
hnungsbau bleibt Sorgenkind
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80. Jahrgang | November 2025

STAHLREPORT

" Stahlhandelstag 2025 | ab 5. 38

] Impulse, Innovationen und
Austausch in Wirzburg

- TR
Kloeckner Metals treibt
Mobilititswende voran | ab S. 14
Acht neue E-Lkw in Betrieb genommen

| EU starkt fairen Wettbewerb
im Stahlsektor | ab S. 30
Stahlindustrie befirwortet neues
¥ Handelsschutzinstrument




Katalog
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Formstahl Grobbleche Feinbleche Blankstahl Betonstahl
Dauer: 30 min + Quiz Dauer: 25 min + Quiz Dauer: 30 min + Quiz Dauer: 25 min + Quiz Dauer: 25 min + Quiz
Produkte Produkte Produkte Produkte Produkte

Flanschen & Fittings Stahlrohre Stahlbauhohlprofile Stabstahl Formstahl
Dauer: 15 min + Quiz Dauer: 35 min + Quiz Dauer: 23 min + Quiz Dauer: 25 min + Quiz Dauer: 30 min + Quiz
Produkte Produkte Produkte Produkte Produkte

66%
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=> 370 aktive User im System

ﬁﬁﬁ => 27 nutzende Unternehmen
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Werkstoffe

Produkte

Anarbeitung



"B A A6 6 6 6 &

> > > > > > > > > >

Januar Februar Marz April Mai Juni Juli August September Oktober




Kursabschlusse
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Katalog

Kurse suchen

Suche

FILTER

Anarbeitung
Flachprodukte
Langprodukte
Markte
Produkte
Programme
Rohre
Schweifen

Werkstoffe

Priif-
bescheini-

gungen_

Priifbescheinigungen

Dauer: 25 min + Quiz

Markte

18



Feedback-Beispiel Kurs Formstahl

Wie hat Dir der Kurs ingesamt gefallen?

B 1=sehrgut M 2=gut W 3=0k [ 4=gehtso [ 5 = schlecht

20

10

Bewertung




Wo geht's hin?

E-LEARNING




Fachbuch
Ladungssicherung

neue Auflage

Empfehlungen, Ausriistung und Umsetzung
Ladungssicherung
im Stahlhandel

2. aktualisierte Auflage 2025

ez

’L—m:
Bundesverband Deutscher Stahthasdel

Ludwig Felser
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Rechtsgrundlagen

80% des G_e’widites
iO'E_J_IOi
40% des Gewigtex
iO%Oi
20% des Gewigtes
=
Vier Gurted 40_0‘ kg
iO%Oi

Technische Basis

Technische Basis

24 Kalkulationsheispiele
Berechnungsbeispiel: Ein Paket Blech, 2.500 kg, 1.000 x 2.000 mm

2.500 kg

%%

Erforderliche Sicherungskraft nach vorne, mit Formschluss

Horizontale Tragheitskraft = Die gréBte Kraft entsteht bei einer star-  2.000 kg
80 % des Gewichtes ken Bremsung. Die Masse der Ladung

(2.500 kg) erzeugt eine Vorwartskraft,

die mit 80 % des Gewichts angenom-
men wird (geméB VDI 2700).

Reibungskraft Holz/Metall = Die Reibung zwischen der Ladefliche 500 kg
20 % des Gewichtes (Holz) und dem Blech (Metall) wirkt der
Bewegung entgegen. Der Reibwert liegt

bei ca. 0,2 — (= 20 % des Gewichtes).

Summe Die Summe der entgegenwirkenden 2.140 kg
Sicherungskrifte ergibt 2.140 kg, also
mehr als die erforderlichen 2000 kg.
Damitist die Ladung sicher nachvorne
gesichert.

Tabelle 4

Ladungsscherung i Stahihandel

Erforderliche Sicherungskraft nach vorne, ohne Formschluss
Wirkende Krafte Erklarung

Horizontale Tragheitskraft = Die groBte Kraft entsteht bei einer star-  2.000 kg
80 % des Gewichtes ken Bremsung. Die Masse der Ladung
(2.500 kg) erzeugt eine Vorwartskraft,
die mit 80 % des Gewichts angenom-
men wird (gema VDI 2700).

80 % des Gewichtes
—
(o) (e)
60% des Gewichtes
=
(0) (@)
Zwei Gurte 3 400 kg
io'-?i"oi

Zwei Uberspannungen mit Hier werden nur zwei Gurte verwen- 960 kg
fast 90 °-Winkel a 400 kg det, aber mit fast 90°-Zugwinkel. Das

ergibt 480 kg Sicherungskraft pro Gurt

(hoher als die 400 kg im Standardfall,

weil durch Reibwert oder Vorspannung
optimiert).

Tabelle 5

Erforderliche Sicherungskraft zur Seite Horizontale Tragheitskraft

Horizontale Tragheitskraft = 50% des Gewichtes

Seitlicher Formschluss

Tabelle 6

Reibungskraft Holz-Metall

Besteht sicherer Formschlus zu beiden Seiten?

Alternative: Reibungskraft mit Anti-Rutsch-Matte 60% des Gewichtes 1.500 kg

Summe

Tabelle 7

Ladungssicherungim Stahlhandel




Technische Basis Technische Basis

Re C h tS r u n d I a e n Horizontale Tragheitskraft = 50 % des Gewichtes 1.250 kg
Hier ist ein Formschluss praktisch unmaéglich, daher:Reibungskraft 1.500 kg

Anti-Rutsch-Matte 60 % des Gewichtes

2 Uberspannungen mit fast 90 ° Winkel a 400 kg 960 kg
Summe 2.460 kg
Tabelle 8

Die folgende Tabelle zeigt, wie sich die dynamischen Gleitreibungsbeiwerte in
Abhéngigkeit von der Vorspannung pro Gurt und dem Gewicht der Ladung

Te C h N i S C h e G r U N d | a g e N verindern, und veranschaulicht die Reibungserhhung durch Niederzurrung

je Uberspannung.

Vorspannung pro Gurt |dynamische Gleitreibungsbeiwerte Abbildung 9

Abbildung 9: Hier handelt es sich um eine Verzurrung quer zur Fahrtrichtung:

100
kg sauber palettierte Blechpakete, mit Anti-Rutsch-Matten, mit drei Gurten ver-

200kg &y SCH DT =0l (0N Do) et spannt. Achtung /\: Winkel der Gurte ca. 30 °! Ist Formschluss nach vorne
300 kg 60 120 150 180 240 300 360 gegeben? Sind die Pakete formstabil gepackt?

400 kg 80 160 200 240 320 400 480

500 kg 100 200 250 300 400 500 600 M =
600 kg 120 240 300 360 480 600 720 b. ql |

700 kg 140 280 350 420 560 700 840

800 kg 160 320 400 480 640 800 960

900 kg 180 360 450 540 720 900 1.080

Tabelle 9: Reibungserhdhung durch Niederzurrung je Uberspannung '

' Je flacher der Zurrwinkel o, desto geringer ist die Reibungskraft zwischen
# Ladung und Ladeflache!
m
Abbildung 10

90° 100% 100 %

60° 87% 100 % Abbildung 10: Sauber verpackte Trager-Bunde, mit Anti-Rutsch-Matten, mit
45° 71% 100% vielen Gurten verspannt. Winkel ist steil, Kantenschoner sind mit eingebunden.

Ist Formschluss nach vorne gegeben? Sind die Pakete stramm eingebunden?

30° 50% 80 %

15° 26% 40 %
Ladungssicherungim Stahlhandel Ladungssicherungim Stahihandel




Rechtsgrundlagen

Technische Grundlagen

Ausristung & Hilfsmittel

Je steiler Gurte gezurrt
werden, um so hoher
ist die Zurrkraft.

Befestigung der Ladung

Befestigung der Ladung

5°-90°

Abbildung 141

Beim Niederzurren werden die Zurrgurte tiber die Ladung gelegt und an der
Ladeflache befestigt. Diese Gurte miissen so steil wie moglich gezurrt werden,
um eine hohe Pressung zu erzielen (Abbildung 141). Je flacher der Zurrwinkel,
desto geringer ist die Zurrkraft!

Deshalb muss die Ladung so nahe wie moglich an die Zurrpunkte gebracht
werden, oder es miissen viele Anschlagpunkte iber die Ladeflache verteilt sein.

Als Faustregel gilt: Im perfekten Winkel mit F chluss nach vorn und
® mit Anti-Rutsch-Matten benétigt man einen 5-t-Gurt pro 2 t klar struktu-
rierter und einfacher Ladungen. Bei gemischten Ladungen sind haufig viel
mehr Gurte notwendig, da oft einzelne Pakete separat gebunden werden
missen.

Abbildung 142

Ladungsicherung im Stahihandel

gen Abmessung und des relativ kleinen Gewichtes wiren dafiir zwei Kleinere
Gurte zweckmiig.

Abbildung 140

Stehende Coils miissen in einer Coilmulde stehen wie in Abbildung 140. Die
Verzurrung durch das Coilauge muss zu allen Seiten hin erfolgen. Zusitzlich
ist ein Verzurren iiber die obere Seite notwendig. Achtung /\: Das Abladen
dieser Spaltbander ist problematisch, denn sie hingen am Ende des C-Hakens
und konnen herausrutschen. Besser ist es, jedes Paket gegen ein separates Paar
Rungen zu stellen und jeweils zu verzurren. Manche Kunden verlangen, mit
Zwischenholzern abenteuerliche Abstinde zwischen den Spaltbindern herzu-
stellen. Achtung A\: Viele dieser Konstruktionen sind lebensgefahrlich und
strikt verboten! Viele Konstruktionen sind lebensgefihrlich und strikt
verboten!

Die Verladung von stehenden Coils oder Spaltbandern birgt ein erhebliches
Gefahrenpotenzial - ein Umkippen kann lebensgefihrlich sein. Hier ist auch
die Reihenfolge der Anbringung der Ketten zu beachten, um das Verladeper-
sonal nicht zu gefahrden.

Bei Coils kommen oft Gewichte von itber 20 t zusammen, weshalb ein Gurt
fiir die Sicherung nicht ausreicht. Stattdessen muss mit Ketten gearbeitet wer-
den. Kantenschoner sind dann obligatorisch.

Ladungssidherungim Stahihandel




Rechtsgrundlagen

Technische Grundlagen

Ausristung & Hilfsmittel

Praktische Umsetzung

Befestigung der Ladung

Befestigung der Ladung

Dann ist der Gurt lose und schiitzt nicht einmal mehr einen Teil der Ladung.
Die Bunde sollten stattdessen separat an Zurrschienen befestigt werden, oder
der Lkw muss komplett umgeladen werden.

Abbildung 145

Die oberen Bleche in Abbildung 145 sind in einem extrem flachen Winkel nie-
dergezurrt. Hier miissen Anti-Rutsch-Matten benutzt werden. Zudem ist zu
priifen, ob man den Blechen einen Formschluss zur Seite geben kann, z. B. mit
einer in eine Schiene gesteckten Runge, oder ob man die Bleche im Hinter-
grund zusammenbinden kann. Denn eine zusammenhingende Ladeeinheit
kann auch so wie hier gebunden werden. Am Rand der Ladeeinheit muss der
Guurt steil nach unten gespannt werden.

Abbildung 146

Ladungssicherung im Stahlhandel

Die gebogenen Betonstahlbunde in Abbildung 146 konnen zwischen den Run-
gen hindurchrutschen. Moglicherweise miissen die gebogenen Betonstihle
zu Bunden gepackt werden, die einfacher zu verstauen sind. Die langen Stibe
hinten links haben freie Flugbahn zum Fithrerhaus. Das ist lebensgefahrlich
fiir Fahrer wie fiir Unbeteiligte.

Es gilt der Grundsatz: Ein Gurt ist kein Gurt, sofern die Bunde sich dre-
« hen kénnen, also nicht gut eingeklemmt sind. In diesem Fall sind deutlich
mehr Spanngurte notwendig.

Abbildung 147

Die Stabstihle in der Mitte in Abbildung 147 haben keinen Kontakt mit den
Zurrgurten. Entweder muss die Ladung auch in der Mitte auf der Ladeflache
an Zurrschienen festgebunden oder, wenn das nicht moglich ist, umgeladen
werden.

Ladungssicherungim Statihandel
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Seminarplanung 2025 / Soll

Prufbescheinigungen

Stahlkunde
Stahleinkauf
Blankstahl

Rohre aus C-Stahlen

Stahlkunde
Stahleinkauf

Strategisches Verhandeln und Kundenbindung (Verkauf II)

Grobbleche

Grundlagen des Erfolgs (Verkauf 1)
Kessel- und Edelstahlrohre sowie Rohrzubehor
Bestandsoptimierung bei hochster Lieferfahigkeit

Stahleinkauf
Stahlkunde
Feinbleche
Betonstahl

Qualitats- und Edelstahl

Stahleinkauf

Individuelle Kundenansprache (Verkauf IIl)

29.01.2025
11.-13.02.2025
18.-19.02.2025

31.03.-01.04.2025

08.-09.04.2025
06.-08.05.2025

13.-14.05.2025
20.-21.05.2025

11.-12.06.2025
01.-02.09.2025
16.-17.09.2025
23.09.2025

23.-24.09.2025
13.-15.10.2025
21.-22.10.2025
28.-29.10.2025
04.-05.11.2025
25.-26.11.2025
02.-03.12.2025

Dusseldorf
Bremen
Duisburg
Hagen
Paderborn
Augsburg

Duisburg
Hamburg

Wernigerode
Kaln
Monschau
Dusseldorf
Duisburg
Weimar
Soest

Kehl
Osnabrick
Duisburg
Leipzig

26
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Seminarplanung 2025 / Ist

Stahlkunde
Stahleinkauf

Rohre aus C-Stahlen
Stahlkunde

Strategisches Verhandeln und Kundenbindung (Verkauf II)

Bestandsoptimierung bei hdchster Lieferfahigkeit

Stahlkunde

Stahleinkauf

11.-13.02.2025
18.-19.02.2025

08.-09.04.2025
06.-08.05.2025

20.-21.05.2025

23.09.2025

13.-15.10.2025

25.-26.11.2025

Bremen
Duisburg

Paderborn
Augsburg

Hamburg

Dusseldorf

Weimar

Duisburg
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Anmelden. Durchstarten. Karriere machen.

Betriebswirt/-in (BDS)

Nachster Start: 30. Juni 2026
www.stahlhandel.com/fernstudium
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Treffen 2026

November

Alumn

In Dusseldorf
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Was wunschen Sie sich von uns?

Wo druckt der Schuh?
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Kunstliche Intelligenz im

Verkauf - Praxisanwendungen
fur den Stahlhandel
Termin: 02. - 03. Marz 2026

Dauer: 09:00 Uhr (1. Tag) - 15:00 Uhr (2. Tag)
Ort: Dosseldorf

Teilnahmegebihr &
Hotelkosten
Die Teilnahmegebuhren betragen

899,00 £ fur BDS-Mitglieder und
1.0989,00 € fur Nicht-Mitglieder.

Thema

Die Anforderungen im Stahlhandel steigen:
steigende Preissensibilitat, wechselnde
Kundenbedarfe und zunehmender
Wettbewerbsdruck. Gleichzeitig eréffnen
digitale Werkzeuge neue Moglichkeiten -
auch im Vertrieb.

Dieses 2-tagige Seminar vermittelt
praxisnah, wie Kinstliche Intelligenz (KI) im
Verkauf eingesetzt werden kann - speziell
zugeschnitten auf die Anforderungen
mittelstandischer Stahlunternehmen.

Seminarziel

Ziel ist es, Vertriebsverantwortlichen einen
fundierten Uberblick zu geben und konkrete
Einsatzmoglichkeiten im eigenen
Unternehmen zu erkennen und zu
bewerten.

Zielgruppe

Geschaftsfihrung, Vertriebsleitung,
Aulendienst, Marketing und CRM-
Verantwortliche im Stahlhandel

Seminar-Methodik

Unterhaltsame Wissensvermittiung mit
zahlreichen, praxisnahen Ubungen in
Kileingruppen / am eigenen PC/Tablet.

Programm

* Konkrete Anwendungsbeispiele entlang
des Verkaufsprozesses

e Ubersicht bewahrter KI-Tools (z.B. zur
Angebotserstellung, Bedarfsanalyse,
Lead-Priorisierung)

* Grenzen und realistische
Einsatzmadglichkeiten

e |ntegration in bestehende Prozesse und

Systeme

Dozent und Trainer

Thomas Katlun ist |hr Experte fur Vertrieb
und Fihrung. Mit Gber 25 Jahren Erfahrung
in leitenden Positionen im

Vertrieb und Marketing sowie umfassender
Expertise als zertifizierter Management-
Trainer (Steinbeis-Hochschule Berlin) bringt
er fundiertes Wissen und praxisnahe
Methoden in jedes Training ein.

Seine vielfaltigen Qualifikationen umfassen
unter anderem:

* persolog®-Verkaufs- und
Personlichkeitsprofil

* REISS Motivation Profile Master

« Communico Respekt-Trainer

KUNSTLICHE INTELLIGENZ
—\ IM VERKAUF
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